@ fnl.CL* 
<g) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



G 01 B 3-20 



CO 



Offenlegungsschrift 24 32 106 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P24 32 106.0 
4. 7.74 
22. 1.76 



Unionspriorttat: 



® 



Bezeichnung: 



Schieblehre 



® 



Anmelder: 



Erfinder: 



Schneider & Kern. 71 19 Niedernhall 



Rudele, Otto. 71 19 WeiBbach; Schader, KarI;Thie!e, Lothar; 
7119 Niedernhall; Wendt, Dieter. 7119 WeiBbach 



Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht zu ziehende Druckschriften: 
DT-GM 19 86 212 
CH 3 68 630 



< 



CM 

m 



Q © 1.76 509 884/118 9/60 



Fa. Schneider & Kern 
7119 Niedernhall/WUrtt 



2432106 

3. Juli T974 
Anwaltsakte 1759 



Schieblehre 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schieblehre mit einem die MaBeinteilung 
tragenden MaBstab und einem entlang des MaBstabes verschiebbaren Schieber, 
der mindestens eine BezugsmeBteilung und vorzugsweise einen Nonius trSgt. 

Es sind Schieblehren bekannt, bei denen die MaBeinteilung in eine Flache 
des MaBstabes und die BezugsmeBteilung und vorzugsweise der Nonius in 
eine Flache des Schiebers eingearbeitet sind. Diese FlBchen sind mitunter 
noch besonders behandelt, z.B. mattiert, urn Lichtreflexe, die beim Ablesen 
zu Fehlern fuhren kbnnten, zu vermeiden. Derartige Schieblehren sind auf- 
wendig in der Herstellung und daher relativ teuer, insbesondere dann, wenn 
die die MaBeinteilung und/oder die BezugsmeBteilung und den Nonius tragen- 
den FlSchen noch eine besondere Bearbeitung erfahren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schieblehre' dieser Gattung 
zu schaffen, die mit geringem Fertigungsaufwand herstellbar und daher billig 
ist und ferner die Voraussetzungen dafUr schafft, Ablesefehler nahezu ganz 
ausschalten zu kBnnen. 
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Die Aufgabe isf bei einer Schieblehre der eingangs genannten Art gemSS der 
Erflndung dadurch gelest, daB ein die MaBeinteilung tragender Flachenstreifen 
und mindestens ein die BezugsmeBteilung und vorzugsweise den Nonius tragen- 
der Schieberflachenstreifen vorgesehen sind und daB der Flachenstreifen und/ 
oder der Schieberflachenstreifen am MaBstab bzw. Schieber angeklebt sind. 

Der Flachenstreifen und/oder der oder die Schieberflachenstreifen sind bei 
der Fertigung v8llig selbstandige Einzelteile. Diese kannen also losgelest von 
der Fertigung der Obrigen Schieblehrenteile als Einzelteile gefertigt und auf 
Lager gehalten werden. Je nach Schieblehrentyp oder Art der gewOnschten 
MaBeinteilung und BezugsmeBteilung mit Nonius werden fOr die Fertigmontage 
dann die benatigten Flachenstreifen bereitgestellt. Dies eraffnet eine Vielfalt 
von Kombinationsmoglichkeiten bei jeweils vellig gleichen Ubrigen Schieblehren- 
teilen. Vor allem kannen diese Ubrigen Schieblehrenteile den jeweils notwen- 
digen Bearbeitungsg3ngen unterzogen werden, ohne daB dabei besondere RUck- 
sicht auf diejenigen Fiachen genotnmen werden mUBte, auf die die MaBeintei- 
lung und die BezugsmeBteilung mit Nonius aufzubringen sind. Das Aufbringen 
und Befestigen des Flachenstreifens und/oder Schieberflachenstreifens auf den 
MaBstab bzw. Schieber durch Ankleben ist problemlos, schnell durchfuhrbar 
und fUhrt zu einem dauerhaften festen Sitz. Von Vorteil ist hierbei, daB der 
Flachenstreifen und/oder der Schieberflachenstreifen groBflachig, im wesent- 
lichen mit der gesamten Flache, auf der AuBenfldche des Mafistabes bzw. 
des Schiebers gehalten ist, so daB der MaBstab mit dem angeklebten Flachen- 
streifen und/oder der Schieber mit dem oder den angeklebten Schieberflachen- 
streifen jeweils eine im wesentlichen stoffliche Einheit bilden. Der Flachen- 
streifen und/oder der Schieberflachenstreifen liegt sort und eben auf, so daB 
Wellungen oder HohlrHume im Bereich der Auflagefldche , in denen sich z.B. 
Schmutz sammeln k3nnte, nicht vorkommen kannen. Ferner ist durch das An- 
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kleben des Flachenstreifen* ond/oder des Schieberflachenstreifens eine hohe 
Plonparollalitat der jeweiligen AuBenfldchen erzielbor, und zwar selbst dann, 
wenn diejenigen Flachen, an denen der Flachenstreifen und/oder der Schieber- 
flachenstreifen angeUebt werden sollen, nicht exakt planparallel zueinander 
oder zu den Ubrigen SchieblehrenflBchen sind.ln diesen Fallen ndmlich ist 
ein Ausgleich solcher Porallalitatsfehler noch mSglich durch die Wahl der 
Dicke des Klebstoffes, der zum Ankleben des Flachenstreifen* und/oder des 
Schieberflachenstreifens zum Einsatz kommt. Der Klebstoff bildet hierbei 
also eine ausgleichende Zwischenschicht. Parallelitafsfehler kann man z.B. 
dadurch ausgleichen, daB man die Schichtdicke des Klebstoffes an einer Stelle 
enrweder grSfier oder kleiner wdhlt als an anderen Stellen. Auch andere MaB- 
haltigkeitsfehler sind Uber die Klebstoffschichtdicke noch nachtrdglich ausgleich- 
bar. Auch durch verschieden dicke Flachenstreifen und/oder Schieberfldchen- 
streifen sind Ungenauigkeiten ausgleichbar. Von Vorteil ist ferner, daB trotz 
der separaten Flachenstreifen und/oder Schieberflachenstreifen der MaBstob und/oder 
Schieber dennoch als jeweils ein homogenes Bauteil wirken und keine besonderen 
Befestigungsstellen erkennbar sind, was ebenfalls auf die Befestigung durch Ankleben 
zurUckzufUhren ist. Von Vorteil ist es, wenn derzum Ankleben zum Einsatz 
kommende Klebstoff wasser- und losungsmittelbestBndig ist, so daB die Schieb- 
lehre durchaus mit Wasser und LBsungsmitteln in BerUhrung kommen und mit 
letzteren auch gereinigt werden kann. 

Bei einer vorteilhaften AusfUhrungsform ist der Flachenstreifen und/oder der 
Schieberflachenstreifen in eine veisenkt liegende Rinne des MaBstobes bzw. 
des Schiebers eingepaBt und eingeklebt. Dies ist vor allem vorteilhaft fOr 
die Anordnung des Fldchenstreifens am MaBstob. 

Bei einer anderen AusfUhrungsform ist in vorteilhaf ter Weise vorgesehen, daB 
der Flachenstreifen auf die AuBenflache des MaBstobes, die zur die BezugsmeB- 
teilung und vorzugsweise den Nonius tragenden AuBenflache des Schiebers weist, 
oufgesetzt und aufgeklebt ist und mit der Materialdicke des Flachenstreifens uber 
die AuBenflache des MaBstobes vorsteht. Der Flachenstreifen und der oder die 
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Schieberflachenstreifen kannen aus anderem Material bestehen als die Ubrigen Schieb- 
lehrenteile, so daB schon dadurch sich diese Streifen auf der AuBenflache von den 
Ubrigen AuBenflachen der Schieblehre besonders abheben kannen. Von Vorteil kann 
es sein, wenn sich der Flachenstreifen in Langserstreckung des MaBstabes im wesentlichen 
Uber dessen gesamte Lange erstreckt. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausfohrungsform ist die que r zur Langserstreckung 
des MaBstabes gemessene Breite des Flachenstreifens geringer als diejenige des MaBstabes. 
Der FlSchensfreifen kann sich mit seiner oberen und seiner unteren Langskante in 
gleichen Abstanden von der oberen bzw. unteren Langskante des MaQstabes er- 
strecken. Seine obere und untere Langsschmalflache kann jeweils als eine Langs- 
fUhrungsflache fUr den Schieber ausgebildet sein. Hierdurch wird erreicht, daB dem 
Flachenstreifen auf dem MaSstab eine zusatzliche Fuhrungsfunktion fUr den Schieber 
zukommt 7 ohne daB hierzu besonderer zusatzlicher Aufwand notwendig ist. Es mUssen 
lediglich die obere und untere Langskante des Flachenstreifens am MaBstab genau 
parallel zueinander ausgerichtet sein und die obere und untere Langsschmalflache 
in der Qualitat so bearbeitet sein, daB sie jeweils als LangsftJhrungsflachen dienen 
kannen. 

Von Vorteil kann es ferner sem, wenn der Teil der AuBenflache des MaBstabes, 
der sich zwischen der Oberkante des Flachenstreifens und der Oberkante des MaB- 
stabes bzw. zwischen der Unterkante des Flachenstreifens und der Unterkante des 
MaBstabes erstreckt, |eweils eine vordere Fuhrungstfache fUr den Schieber bifdet, 
auf der der Schieber aufsitzt und entlanggleitet.Somit sind fUr die Fuhrung des 
Schiebers zwe? zueinander rechtwinklige Flachen vorgesehen, nBrnlich einmal die 
vorgenannten vorderen Fuhrungsfldchen am MaBstab und ferner die als LangsftJhrungs- 
flachen gebildeten oberen und unteren Langsschmal flachen des Flachenstreifens am 
MaBstab. D ies ergibt eine saubere und sehr gute Fuhrung fUr den Schieber* NatUrlich 
konnen zur SchieberfUhrung auch nur die vorderen FUhrungsflachen am MaBstab heran- 
gezogen werden, sowie in Ublicher Weise die langsverlaufenden, oberen und unteren 
Schmalflachen des MaBstabes. 
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Be! einer weiteren vorteilhaften AusfUhrungsform ist vorgesehen, daB der Schieber- 
flachenstreifen auf die AuGenflSche des Schiebers aufgesetzt und aufgeklebt ist. 
Der Schieber kann jeweils an dem oberhalb der Oberkante und unterhalb der Unter- 
kante des Flachenstreifens des MaBstabes angeordneten Schieberteil jeweils einen 
aufgeklebten Schieberflachenstreifen tragen mit jeweils verschiedenen Nonien und 
BezugsmeGteilungen. Von Vorteil isf es, wenn jeder dieser Schieberflachenstreifen 
die AuBenflache des zugeordneten Schieberteils, also des Schieberteils oberhalb 
des Flachenstreifens am MaBstab und unterhalb des Flachenstreifens am MaBstab, im 
/volUra^d^Uberdeckt. Hierdurch wird der Gesamteindruck,daB der Schieber mit 
den angeklebten Schieberflachenstreifen ein homogenes einheitliches Gebilde dar - 
stellt, noch verstarkt. 

. Von Vorteil kann es ferner sein, wenn jede zur Langsschmalflache des Flachen- 
streifens des MaBstabes weisende Streifenschmalflache jedes Schieberflachenstreifens 
als Idngs verlaufende SchieberfUhrungsflache ausgebildet ist. Jeder Schieberflachen- 
streifen kann mit dem die SchieberfUhrungsflache tragenden Rand geringfUgig Uber 
den jeweils benachbarten Rand des zugeordneten Schieberteils zur LangsfUhrungs- 
flache des Flachenstreifens am MaBstab hin vorstehen. Von Vorteil kann es hier- 
bei sein, wenn der Schieber mit der Streifenschmalflache des Schieberflachen- 
streifens am oberen Schieberteil auf der oberen LangsfOhrungsflache und mit der 
Streifenschmalflache des Schieberflachenstreifens am unteren Schieberteil auf der 
unteren LangsfOhrungsflache des Flachenstreifens des MaBstabes gefOhrt ist und 
gleitet. Hierdurch wird erreicht, daB die MeBkanten des Flachenstreifens am 
MaBstab und der Schieberflachenstreifen am Schieber unmittelbar aneinander- 
liegen, was eine genaue Ablesung wesentlich erleichtert. 

Die gesamte erfindungsgemafle Ausbildung der Schieblehre gestattet es auch, den 
Flachenstreifen am MaBstab und/oder den oder die Schieberflachenstreifen am 
Schieber, z.B. bei Beschadigung, auszutauschen gegen neue Streifen, die in 
gleicher Weise an den genannten Teilen angeklebt werden. 
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Von besonderem Vorteil ist es, wenn die AuGenflache des oder der Schieber- 
flachenstreifen und diejenige des Flachenstreifens am MaGstab in einer gemein- 
samen Ebene verlaufen. Hierdurch wird ein schnelles und blendfreies Ablesen 
ermoglicht, ohne daG der Benuteer der Schieblehre lange nach dem gunstigsten 
Blickwinkel suchen muB* Es ergibt slch somit ein paralax- und blendfreies Ablesen. 
Dies kann dadurch noch erhBht werden, wenn die AuGenflachen des Flachenstreifens 
und/oder der Schieberflachenstreifen mattiert sind, beispielsweise durch Mattver- 
chromung bei entsprechendem Material fUr den Flachenstreifen und/oder die Schieber*- 
flachenstreifen^ Letztere konnen beispielsweise aus Metall, vorzugsweise aus Stahl, 
bestehen. 

Von Vorteil kann es ferner sein, wenn der Flachenstreifen und/oder der oder die 
Schieberflachenstreifen mittels eines Ein- oder Mehrkomponentenklebers, yorzugsweise 
Metallklebers, aufgeklebt sind. 

GemaG einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform ist vorgesehen, da!3 der Flachen- 
streifen und/oder die Schieberflachenstreifen zumindest an einigen Randseiten, vor- 
zugsweise an drei Randseiten, mit ihrer Xante geringfUgig, z.B. etwa 0,2 mm, 
gegenUber der Kante am zugeordneten Rand des MaGstabes bzw. Schfeberteiles 
zurUckgesetzt sind. Hierdurch wird verhindert, daG der Flachenstreifen und/oder 
Schieberflachenstreifen bei der Handhabung der Schieblehre randseitig abgeschabt 
werden. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in der Zeichnung gezeigten AusfUhrungs- 
beispielen nQher erldutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Anslcht eines Tells einer Schieblehre 

Fig. 2 eine Seirenansicht der Schieblehre in Fig. 1, 

Fig. 3 einen vertikalen Schnirt en Hang, der Linie Ill-Ill in Fig. 1, 

Fig. 4 einen vertikalen Schnirt entsprechend Fig. 3, jedoch eines 

anderen AusfUhrungsbeispiels einer Schieblehre. 
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Die in Fig. 1 - 3 gezeigte Schieb.ehre weist einen MaBstab 10 auf, on dem 

am in Fig. 1 Unken Ende einstUckig ein lingerer MeBschnabel 11 zur AuBen- 

me ssung und ein Ueinerer MeBschnabel 12, beispielsweise zur Innenmessung von 

. * «tt^n s Auf dem MaBstab 10 ist ein Schieber 13 entlang des 

Bohrungen etc., sitzen. Aut aem mai» 

MaBstabes 10 verschiebbar gehalten. Der Schieber rrBgt an dem ,n F,g. 1 Imken 
Ende am unteren Schieberteil 14 einen langeren MeBschnabel 15, der dem MeBschnabel 
11 zugeordnet ist, und am oberen Schieberteil 16 einen kUrzeren MeBschnabel 17, 
der dem MeBschnabel 12 zugeordnet ist. Ferner ist am Schieber 13 ein TiefenmaBstab 
18 zur Tiefenmessung angebracht, der mit dem Schieber 13 verschiebbar ist und in 
einer Nut 19 des MaBstabes 10 gefUhrt ist. 

Auf die AuBenflache 20 des MaBstabes 10 ist ein vorzugsweise aus Stahl bestehender 
Flachenstreifen 21 aufgesetzt und mittels eines Metallklebers aufgeklebt. Der Flachen- 
streifen 21 ist entlang des in Fig. 1 oberen LBngsrandes und unteren Langsrandes Je- 
wells mit einer MaBeinteilung 22 bzw. 23 versehen und erstreckt sich in Langs- 
rich tung des MaBstabes 10 im wesentlichen Uber dessen gesamte Lange. Mit der 
Materialdicke steht der Flachenstreifen 21 Uber die AuBenflache 20 des MaBstabes 
10 vor, wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist. Ferner ist ersichtlich, daB die 
quer zur Langserstreckung des MaBstabes 10 gemessene Breite des Flachenstreifens 21 
Wringer ist als diejenige des MaBstabes 10. Der Flachenstreifen 21 erstreckt sich mit 
seiner oberen und seiner unteren Langskante 24 bzw. 25 in gleichen Abstdnden von 
der oberen Langskante 26 bzw. der unteren Langskante 27 des MaBstabes 10, wobei 
der Teil der AuBenflache 20 des MaBstabes 10, der sich zwischen der Oberkante 24 
des Flachenstreifens 21 und der Oberkante 26 des MaBstabes 10 bzw. zwischen der 
Unterkant^des Flachenstreifens 21 und der Unterkante 27 des MaBstabes 10 erstreckt, 
jeweils eine vordere, obere bzw. untere FOhrungsflache 28 bzw. 29 fur den Schieber 
13 bildet. 

Die obere Langsschmalflache 30 und die untere LangsschmalfVdche 31 des Flachen- 
streifens 21 sind jeweils als LangsfUhrungsflachen for den Schieber 13 ausgebildet. 
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Dies muB nicht sein. Bei einem anderen, nicht gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
konnen zur SchieberfUhrung auch die obere und unfere FUhrungsflSche 28 bzw. 
29, sowie die obere und unfere, langsverlaufende Schmalflache des MaBstabes 10 
dienen. 

Der Schieber 13 tragt sowohl auf dem oberen Schieberteil 16, der oberhalb der 
oberen Langskante 24 des Flachenstreifens 21 des MaBstabes 10 verlauff, als auch 
am unteren Schieberteil 14, der unterhalb der unteren Langskante 25 des Flachen- 
streifens 21 des MaBstabes 10 verlauft, elnen oberen Schleberflachenstreifen 32 
bzw. unteren Schleberflachenstreifen 33, vorzugsweise aus Stahl. Die Schieberflachen- 
streifen 32 und 33 sind auf die AuBenflache des Schiebers 13 aufgesetzt und aufge- 

klebt. Sie uberdecken die AuBenflache des jeweils zugeordneten Schieberteils 16 bzw. 
im wesentl ichen 

14/voli stand ig # Jeder Schleberflachenstreifen 32 bzw # 33 trSgt ari der der oberen 
Langskante 24 bzw. unteren Langskante 25 des Flachenstreifens 21 des MaBstabes 10 
zugewandten Randseite jeweils eine BezugsmeBteilung mit Nonius 34 bzw. 35, die 
jeweils auf der AuBenflache 36 des betreffenden SchieberflSchenstreifens 32 bzw. 33 
aufgebracht ist. 

Die Streifenschmal flache des oberen Schieberflcjchenstreifens 32 und unteren Schieber- 
flachenstreifens 33 , die zur oberen Langsschmal flache -30 bzw. unteren Langsschmal- 
flache 31 des Flachenstreifens 21 am MaBstab 10 weist, ist in gleicher Weise wle die 
vorgenannten Langsschmal f I achen als langsverlaufende SchieberfUhrungsflache ausge- 
bildet, so daB der Schieber 13 mit diesen Streifenschmalflachen jedes Schieberflachen- 
streifens 32 und 33 auf den LBngsschmalflachen 30 bzw. 31 des Flachenstreifens 21 
gefUhrt Ist und entlanggleitef, wie insbesondere auch aus Fig. 2 ersichtlich ist. Aus 
Fig. 2 geht auch hervor, daB jeder Schleberflachenstreifen 32 und 33 mit dem Rand, 
der die SchieberfUhrungsflache tragt, geringfUgig Uber den jeweils benachbarfen Rand 
des Schieberteils 16 bzw. 14 zur oberen Langsschmal flache 30 bzw. unteren Langs- 
schmalflache 31 des Flachenstreifens 21 am MaBstab 10 hin vorsteht. Der obere Schieber- 
teil 16 bzw. untere Schieberteil 14 liegt also im Bereich dieses Randes nicht an der 
oberen Langsschmalflache 30 bzw. unteren Langsschmal flache 31 des Flachenstreifens 21 
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an. Etfolgt die FOhrung des Schiebers 13 am MaBstab 10 enMang der Fuhrungs- 
flachen 28,29 und der oberen und unteren, langsverlaufenden Schmalfl'dchen des 
MaBstabes 10, dann sitzen beide Schieberteile 14 und 16 auf diesen Schmalflachen 
auf, so daB eine FUhrung Uber Streifenschmalflachen jedes Schieberflachenstreifens 
32, 33 dann entfallt. 

Von groBer Bedeutung ist, wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht, daB die AuBen- 
fldche 36 der beiden Schieberflachenstreifen 32 bzw. 33 und die AuBenfldche des 
Flachenstreifens 21, auf der die MaBeinteilungen 22 und 23 vorgesehen sind, in einer 
gemeinsamen Ebene verlaufen, so daB ein parala*- und blendfreies Ablesen gewahrleistet 
1st. 

Bei der Handhabung der Schieblehre gleitet der Schieber 13 entlang des MaB- 
stabes 10, wobei der obere Schieberfei! 16 einmal auf der oberen vorderen 
Fuhrungsfldche 28 des MaBstabes 10 gefilhrt ist und gleitet. In gleicher Weise 
ist der untere Schieberteil 14 entlang der vorderen unteren FuhrungsflSche 29 
am MaBstab 10 gefUhrt, so daB er entlang dieser gleitet. Femer wird erreicht, 
daB der Schieber 13 mit der Streifenschmalflache des oberen Schieberflachen- 
streifens 32 auf der oberen Langsschma! fladie 30 des Flachenstreiferis 21 und 
mit der Streifenschmalflache des unteren Schieberflachenstreifens 33 auf der 
unteren Langsschmalflache 31 des Flachenstreifens 21 des MaBstabes 10 ge- 
fUhrt ist und gleitet. Die MeBkanten am Flachenstreifen 21 und an den Schieber- 
flachenstreifen 32 und 33 liegen somit unmittelbar parallel zueinander und in 
einer gemeinsamen Ebene, so daB ein genaues, schnelles und blendfreies Ab- 
lesen ermBglicht ist, ohne daB man lange nach dem gUnstigsten Blickwinkel 
suchen muB. 

Von Vorteil kann es sein, wenn die AuBenflache 36 der beiden Schieberflachen- 
streifen 32 und 33 und die AuBenflache des Flachenstreifens 21 mattverchromt sind. 

Als Kleber zum Aufkleben des Flachenstreifens 21 und der Schieberflachenstreifen 

Ein- oder 

32 und 33 dient vorteil hafterweise ein/Mehrkomponentenkleber, der spezifisch 
als Metallkleber geeignet ist und wasser- und lesungsmittelfest ist. 
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Das in Fig. 4 gezeigfe zweite AusfUhrungsbeispiel unterscheidet sich vom ersfen ' 
dadurch,da(S der MaGstab 40 eine versenkf liegende Langsrinne 41 aufweisf, in 
die ein Flachenstreifen entsprechend dem FlQchensfreffen 21 des ersten AusfUhrungs- 
beispiels eingepafit und eingeklebf ist. 

Vor allem die beiden SchieberfLachenstreifen 32 und 33 sind an ihren drei 
freien Randseifen mit ihrer Kante geringfUgig, z.B. um efwa 0,2 mm, gegen- 
Uber der Kante am zugeordnefen Rand des Schieberteiles 16 bzw. 14 zurUck- 
gesetzt. 
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PatentansprUche 

(fT^chieblehre mit einem die MaBeinteilung tragenden Mafistab und einem entlang 
^des MaBstabes verschiebbaren Schieber, der mindestens eine BezugsmeBteil ung 
und vorzugsweise einen Nonius tragt, dadurch gekennzei chnet, daB ein 
die MaBeinteilung (22,33) tragender Flachensfreifen (21) ond mindestens ein 
die BezugsmeBteilung und vorzugsweise den Nonius (34,35) tragender Schieber- 
flachenstreifen (32,33) vorgesehen sind und daB der Flachenstreifen (21) und/oder 
der Schieberflachenstreifen (32,33) am MaBstab 00) bzw. Schieber 03) angeklebt ist. 

2.Schieblehre nach Anspruch 1, dadurch gekennze i chnet, daB der Flachen- 
streifen (21) und/oder der Schieberflachenstreifen in eine versenkt liegende Rinne 
(41) des MaBstabes (40) bzw. Schiebers eingepaBt und eingeklebt ist. 

3.Schieblehre nach Anspruch 1, dadurch gekennze ichnet, daB der Flachen- 
streifen (21) auf die AuBenflache £0) des MaBstabes 00), die zur die BezugsmeB- 
teilung und vorzugsweise den Nonius (34,35) tragenden AuBenflache 06) des Schie- 
bers 03) weist, aur 9 esetzt und aufgeklebt ist und mit der Materialdicke des Flachen- 
streifens (21) Uber die AuBenflache (20) des MaBstabes (10) vorsteht. 
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4. Schieblehre nach einem der AnsprUche 1 - 3, dadurch gekennzeichnef , 

daB sich der Flachenstrei fen (21) in Langs erstreckung des MaBstabes (10) Im wesentlichen 
Uber dessen gesamte Lange ersfreckt. 

5. Schieblehre nach einem der AnsprUche 1 - 4 , dadurch gekennzeichne t, daB 
die quer zur Langserstreckung des MaBstabes (10) gemessene Breite des Flachenstrei- 
fens (21) geringer ist als diejenige des MaBstabes. 

6. Schieblehre nach Anspruch 5, dadurch gekennze i chnet, daS sich der Fiachen- 
streifen (21) mil* seiner oberen und seiner unteren Langskante (24 und 25) in gleichen 
Abstanden von der oberen bzw. der unteren Langskante (26 bzw. 27) des MaBstabes 
(10) erstreckt und seine obere und untere Langsschmalflache (30 und 31) jeweils als 
eine LangsfUhrungsflSche fOr den Schieber 03) ausgebildet ist. 

7. Schieblehre nach einem der Anspruche 3 - 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Teil der AuBenflache (20) des MaBstabes (10) , der sich zwischen der Oberkante 
(24) des Flachenstreifens (21) und der Oberkante (26) des MaBstabes 00) bzw. zwischen 
der Unterkante (25) des Flachenstreifens (21) und der Unterkante (27) des MaBstabes 
(10) erstreckt, jeweils eine vordere FUhrungsfldche (28,29) for den Schieber 03) bildet. 

8. Schieblehre nach einem der AnsprUche 1 - 7, dadurch gekennzei chnet, daB 
der Schieberflachenstreifen (32,33) auf die AuBenflache des Schiebers 03) aufgesetzt 
und aufgekiebt ist. 

9. Schieblehre nach einem der AnsprUche 1 - 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schieber Q3) jeweils an dem oberhaib der Oberkante (24) und unterhaib der Unter- 
kante (25) des Flachenstreifens (21) des MaBstabes 00) angeordneten Schieberteil 

(16 bzw. 14) jeweils einen aufgeklebten Schieberflachenstreifen (32 bzw. 33) trSgt 
mitjsjweils verschiedenen Nonien und BezugsmeBteilungen (34 bzw. 35). 
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lO.Schieblehre nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daG jeder Schieber- 
fladienstreifen (32,33) die AuGenflache des zugeordneten Schieberteils (16 bzw. 14) 
im wesentlichen vollstandig Uberdeckt. 

11. Schieblehre nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daG jede 
zur Langschmalflache ( 30 und 31) des Flachenstreifens (21) des MaGstabes GO) 
weisende Streifenschmalflache fedes Schieberflachenstreifens (32 bzw. 33) als 
langsverlaufende SchieberfUhrungsflache ausgebildet ist. 

12. Schieblehre nach Anspruch 11, dadurch gek en nze i ch ne t, daG jeder Schieber- 
fldchenstreifen (32,33) mit dem die SchieberfUhrungsflache tragenden Rand geringfUgig 
Uber den jeweils benachbarten Rand des zugeordneten Schieberteils (16 bzw. 14) 

zur LangsfUhrungsflache (30 bzw. 31) des Flachenstreifens £1) am MaGstao 00) 
hin vorsteht. 

13. Schieblehre nach Anspruch 11 und 12, dadurch ge ke nnze ich n et , daG der 
Schieber (13) mit der Streifenschmalflache des Schieberflachenstreifens (33) am 
oberen Schieberteil (16) auf der oberen LangsfUhrungsflache (30) und mit der 
Streifenschmalflache des Schieberflachenstreifens (33) am unteren Schieberteil 
04) auf der unteren LangsfUhrungsflache (31) des Flachenstreifens (21) des MaG- 
stabes 00) gefUhrt ist und gleitet. 

14. Schieblehre nach einem der AnsprUche 11 - 13, dadurch gekennzeichnet, 
daG die AuGenflache (36) des oder der Schieberflachenstreifen (32,33) und die- 
jenige des Flachenstreifens (21) am MaGstab 00) in einer gemeinsamen Ebene 
verlaufen. 

15. Schieblehre nach einem der AnsprUche 11 - 14, dadurch gekennzeichnet, 
daG der Flachenstreifen £1) am MaGstab 00) und/oder der oder die Schieber- 
flachenstreifen (32,33) aus Metal I, vorzugsweise Stahl, bestehen. 
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16. Schieblehre nach einem der AnsprUche 1 - 15, dadurch gekennze ichnef 
dal3 der Flachensfreifen £1) und/oder der oder die SchieberflQchenstreifen 

( 32, 33 ) mittels eines Ein- oder Mehrkomponenfenklebers, vorzugsweise 
Metallklebers, aufgeklebt sind. 

17. Schieblehre nach emem der AnsprUche 1 - 16, dadurch gekennzelchne t 
daB der Flachenstreifen ( 21 ) und/oder der oder die Schieberflachensfreifen 

( 32, 33 ) zumindesf an einigen Randseiten, vorzugsweise an drer Randseffen, 
mit ihrer Kante gerfngfUgig gegenllber der Kante am zugeordneten Rand des 
Maflstabes ( 10 ) bzw # Schieberfeiles (14, 16 ) zurUckgesetzt sind. 
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Sliding caliper gage 

The invention relates tcr^a sliding caliper gage having 
a rule bearing the graduation and a slide which can be 
5 displaced along the scale and which carries at least 
one reference graduation and preferably a vernier. 

Sliding caliper gages are known in which the graduation 
is machined into a surface of the scale and the 

10 reference measuring graduation and preferably the 
vernier are machined into a surface of the slide. 
These surfaces are occasionally also specially treated, 
for example made matt, in order to avoid reflections of 
light, which could lead to errors during reading. 

15 Sliding caliper gages of this type are complicated to 
manufacture and therefore relatively expensive, in 
particular when the surfaces bearing the graduation 
and/or the reference graduation and the vernier also 
undergo special machining. 

20 

The invention is based on the object of providing a 
sliding caliper gage of the generic type that can be 
manufactured with little expenditure on fabrication and 
is therefore inexpensive and, furthermore, creates the 
25 preconditions to be able to rule out reading errors 
virtually completely. 

According to the invention, in a sliding caliper gage 
of the type mentioned at the beginning, the object is 

3 0 achieved in that a surface strip bearing the graduation 
and at least one slide surface strip bearing the 
reference graduation and preferably the vernier are 
provided, and in that the surface strip and/or the 
slide surface strips are adhesively bonded to the scale 

3 5 and slide, respectively. 

The surface strip and/or the slide surface strips are 
completely independent individual parts doing 
fabrication. These can therefore be fabricated as 
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individual parts separately from the fabrication of the 
remaining sliding caliper gage parts and can be kept in 
stock • Depending on the sliding caliper gage type or 
the type of the decided graduation and reference 
5 graduation with vernier, the necessary surface strips 
are then provided for the final assembly. This opens 
up a multiplicity of possible combinations with in each 
case completely identical other sliding caliper gage 
parts. Above all, these remaining sliding caliper gage 

10 parts can be subjected to the respectively necessary 
machining operations without particular regard having 
to be paid in the process to those surfaces to which 
the graduation and the reference graduation with 
vernier are to be applied. The application and fixing 

15 of the surface strip and/or slide surface strip to the 
scale and slide, respectively, by means of adhesive 
bonding is trouble-free, can be carried out quickly and 
leads to a permanent firm fit. It is advantageous in 
this case that the surface strip and/or the slide 

2 0 surface strip is held on the outer surface of the scale 

and the slide, respectively, over a large area, 
substantially over the entire area, so that the scale 
with the bonded-on surface strip and/or the slide with 
the bonded-on slide surface strip or strips in each 
25 case form a substantially coherent unit. The surface 
strip and/or the slide surface strip rests on smoothly 
and flatly, so that corrugations or voids in the region 
of the contact surface, in which for example dirt could 
collect, do not occur. Furthermore, as a result of the 

3 0 adhesive bonding of the surface strip and/or of the 

slide surface strip, a high level of plane-parallelism 
of the respective outer surfaces can be achieved, 
specifically even when those surfaces to which the 
surface strip and/or the slide surface strip are to be 
3 5 adhesively bonded are not exactly plane parallel to 
each other or to the remaining sliding caliper gage 
surfaces. This is because, in these cases, 

compensation for such parallelism errors is still 
possible by selecting the thickness of the adhesive 
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which is used for the adhesive bonding of the adhesive 
strip and/or the slide surface strip. In this case, the 
adhesive therefore forms a compensating intermediate 
layer. Parallelism errors can be compensated for, for 
5 example, by the layer thickness of the adhesive at one 
point being chosen to be either greater or less than at 
other points. In addition, other dimensional stability 
errors can also be compensated for subsequently via the 
thickness of the adhesive layer. In addition, 

10 inaccuracies can be compensated for by adhesive strips 
and/or slide surface strips of different thicknesses. 
Moreover, it is advantageous that , despite the separate 
surface strips and/or slide surface strips, the scale 
and/or slide nevertheless act as a homogeneous 

15 component in each case and no specific fixing points 
can be detected, which can likewise be attributed to 
the fixing by means of adhesive bonding. It is 
advantageous if the adhesive used for bonding is 
resistant to water and solvents, so that it is entirely 

20 possible for the sliding caliper gage to come into 
contact with water and solvents and can even be cleaned 
with the latter. 

In an advantageous embodiment, the surface strip and/or 
25 the slide surface strip is fitted into a countersunk 
groove in the scale or the slide, respectively, and 
adhesively bonded in. This is primarily advantageous 
for the arrangement of the surface strip on the scale. 

3 0 In another embodiment, provision is advantageously made 
for the surface strip to be placed on and 
advantageously bonded to the outer surface of the 
scale, which points toward the outer surface of the 
slide bearing the reference graduation and preferably 

35 the vernier, to project with the material thickness of 
the surface strip beyond the outer surface of the 
scale. The surface strip and/or the slide surface 
strip or strips can consist of a different material 
than the remaining sliding caliper gage parts, so that, 
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as a result, this strip on the outer surface can 
already stand out in a particular way from the 
remaining outer surfaces of the sliding caliper gage. 
It may be advantageous if the surface strip extends in 
5 the longitudinal extent of the scale substantially over 
the entire length of the latter. 

According to a further advantageous embodiment, the 
width of the surface strip, measured transversely with 

10 respect to the longitudinal extent of the scale, is 
less than that of the scale. The surface strip can 
extend with its upper and lower longitudinal edges at 
equal distances from the upper and lower longitudinal 
edge of the scale. Its upper and lower narrow 

15 longitudinal surface can in each case be formed as a 
longitudinal guide surface for the slide. This means 
that the surface strip on the scale is given an 
additional guide function for the slide without any 
special additional effort being necessary for this 

20 purpose. It is merely necessary for the upper and 
lower longitudinal edges of the surface strip on the 
scale to be aligned exactly parallel to each other and 
for the upper and lower narrow longitudinal surface to 
be machined to such a quality that they can 

25 respectively serve as longitudinal guide surfaces. 

Furthermore, it may be advantageous if the part of the 
outer surface of the scale which extends between the 
upper edge of the surface strip and the upper edge of 

30 the scale and, respectively, between the lower edge of 
the surface strip and the lower edge of the scale in 
each case forms a front guide surface for the slide, on 
which the slide is seated and slides along. Thus, two 
mutually perpendicular surfaces are provided for the 

3 5 guidance of the slide, namely firstly the 
aforementioned front guide surfaces on the scale and, 
furthermore, the upper and lower narrow longitudinal 
surfaces of the surface strip on the scale, formed as 
longitudinal guide surfaces. This results in clean and 



- 5 - 

very good guidance for the slide. Of course, the front 
guide surfaces on the scale can also be used for slide 
guidance and, in the usual way, the upper and lower 
narrow surfaces of the scale running longitudinally. 

5 

In a further advantageous embodiment, provision is made 
for the slide surface strip to be placed on and 
adhesively bonded to the outer surface of the slide. 
The slide can in each case bear a bonded-on slide 

10 surface strip with respectively different verniers and 
reference graduations on the slide part arranged above 
the upper edge and below the lower edge of the surface 
strip on the scale. It is advantageous if each of 
these slide surface strips covers the outer surface of 

15 the associated slide part, i.e. the slide part above 
the surface strip on the scale and below the surface 
strip on the scale, substantially completely. In this 
way, the overall impression that the slide with the 
bonded-on slide surface strips represents a homogeneous 

20 uniform structure is reinforced further. 

Furthermore, it may be advantageous if each narrow 
strip surface of each slide surface strip pointing 
toward the narrow longitudinal surface of the surface 

2 5 strip of the scale is formed as a slide guide surface 

extending longitudinally. Each slide surface strip can 
project with the edge bearing the slide guide surface 
slightly beyond the respectively adjacent edge of the 
associated slide part toward the longitudinal guide 
30 surface of the surface strip on the scale. In this 
case, it may be advantageous if the slide is guided and 
slides with the narrow strip surface of the slide guide 
surface strip on the upper slide part on the upper 
longitudinal guide surface and with the narrow strip 

3 5 surface of the slide surface strip on the lower slide 

part on the longitudinal guide surface of the surface 
strip of the scale. This means that the measuring 
edges of the surface strip on the scale and the slide 
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surface strip on the slide rest directly on each other, 
which makes correct reading substantially easier. 



The overall construction of the sliding caliper gage 
5 according to the invention also permits the surface 
strip on the scale and/or the slide surface strip or 
strips on the slide to be replaced by new strips, which 
are bonded onto the aforementioned parts in the same 
way, for example in the event of damage. 

10 

It is of particular advantage if the outer surface of 
the slide surface strip or strips and those of the 
surface strip on the scale run in a common plane. This 
permits rapid and glare- free reading without the user 

15 of the sliding caliper gage having to search for a long 
time for the most favorable viewing angle. The result 
is therefore parallax- free and glare- free reading. 
This can be improved still further if the outer 
surfaces of the surface strip and/or of the slide 

2 0 surface strip are made matt, for example by means of 
matt chromium plating, given appropriate material for 
the surface strip and/or the slide surface strip. The 
latter can consist of metal, for example, preferably of 
steel. 

25 

Furthermore, it may be advantageous if the surface 
strip and/or the slide surface strip or strips are 
bonded on by means of a single -component or multi- 
component adhesive, preferably a metal adhesive. 

30 

According to a further advantageous embodiment, 
provision is made for the surface strip and/or slide 
surface strip, at least at some lateral sides, 
preferably at three lateral sides, to be set back 
35 slightly with their edge, for example about 0.2 mm, 
with respect to the edge on the associated edge of the 
scale or slide part. This prevents the surface strip 
and/or slide surface strip being scraped off at the 
edges during the handling of the sliding caliper gage. 
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The invention is explained in more detail below using 
exemplary embodiments shown in the drawing, in which: 

5 fig- 1 shows a perspective view of part of a sliding 
caliper gage, 

fig. 2 shares a side view of the sliding caliper gage 
in fig. 1, 

10 

fig. 3 shows a vertical section along the line III- III 
in fig. 1, 

fig. 4 shows a vertical section corresponding to 
15 fig. 3 but of a different exemplary embodiment 

of a sliding caliper gage. 

The sliding caliper gage shown in figs. 1-3 has a 
scale 10, on which there are seated in one piece at the 
left-hand end in fig. 1 a relatively long measuring jaw 
11 for external measurement and a smaller measuring jaw 
12, for example for the internal measurement of bores, 
etc. On the scale 10, a slide 13 is held such that it 
can be displaced along the scale 10. At the left-hand 
end in fig. 1, the slide bears on the lower slide part 
14 a longer measuring jaw 15, which is associated with 
the measuring jaw 11, and on the upper slide part 16 an 
upper measuring jaw 17, which is associated with the 
measuring jaw 12. Furthermore, a depth scale 18 for 
depth measurement is fitted to the slide 13, can be 
displaced with the slide 13 and is guided in a groove 
19 in the scale 10. 

A surface strip 21, preferably consisting of steel, is 
3 5 placed on the outer surface 2 0 of the scale 10 and 
bonded on by means of a metal adhesive. The surface 
strip 21 is provided with a graduation 22 and 23, 
respectively, on the upper longitudinal edge and lower 
longitudinal edge in fig- 1 and extends in the 
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longitudinal direction of the scale 10, substantially 
over its entire length. The surface strip 21 projects 
with the material thickness beyond the outer surface 2 0 
of the scale 10, as can be seen in particular from 
5 fig. 3. Furthermore, it can be seen that the width of 
the surface strip 21, measured transversely with 
respect to the longitudinal extent of the scale 10, is 
less than that of the scale 10. The surface strip 21 
extends with its upper and its lower longitudinal edge 

10 24 and 25, respectively, at equal distances from the 
upper longitudinal edge 26 and, respectively, the lower 
longitudinal edge 2 7 of the scale 10, the part of the 
outer surface 2 0 of the scale 10 which extends between 
the upper edge 24 of the surface strip 21 and the upper 

15 edge 26 of the scale 10 and, respectively, between the 
lower edge 25 of the surface strip 21 and the lower 
edge 2 7 of the scale 10 in each case forming a front 
upper and lower guide surface 2 8 and 29, respectively, 
for the slide 13 . 

20 

The upper narrow longitudinal surface 3 0 and the lower 
narrow longitudinal surface 31 of the surface strip 21 
are in each case formed as longitudinal guide surfaces 
for the slide 13. This does not have to be the case. 
25 In another exemplary embodiment, not shown, the upper 
narrow guide surface 2 8 and 2 9 and the upper and lower 
narrow surface of the scale 10, running longitudinally, 
can also be used for slide guidance. 

3 0 Both on the upper slide part 16, which extends above 
the upper longitudinal edge 24 of the surface strip 21 
of the scale 10, and on the lower slide part 14 which 
extends below the lower longitudinal edge 25 of the 
surface strip 21 of the scale 10, the slide 13 bears an 

35 upper slide surface strip 32 and, respectively, a lower 
slide surface strip 33, preferably of steel. The slide 
surface strips 32 and 3 3 are placed on the outer 
surface of the slide 13 and adhesively bonded on. They 
cover the outer surface of the respectively associated 



slide 16 and 14 substantially completely. On the 
lateral side facing the upper longitudinal edge 24 or 
the lower longitudinal edge 2 5 of the surface strip 21 
of the scale 10, each slide surface strip 32 and 33 
bears a reference division with vernier 34 and 35 # 
respectively, which in each case is fitted to the outer 
surface 3 6 of the relevant slide surface strip 3 2 and 
33 . 

The narrow strip surface of the upper surface strip 3 2 
and lower, slide surface strip 33 which point toward the 
upper narrow longitudinal surface 3 0 and, respectively, 
the lower narrow longitudinal surface 31 of the surface 
strip 21 on the scale 10 is formed in the same way as 
the aforementioned narrow longitudinal surfaces as a 
slide guide surface extending longitudinally, so that 
the slide 13 is guided and slides along with these 
narrow strip surfaces of each slide surface strip 32 
and 3 3 on the narrow longitudinal surface 3 0 and 31 of 
the surface strip 21, as can also be seen in particular 
from fig. 2. Fig. 2 also reveals that each slide 
surface strip 3 2 and 3 3 projects slightly with the edge 
which bears the slide guide surface beyond the 
respectively adjacent edge of the slide part 16 or 14 
toward the upper narrow longitudinal surface 3 0 and 
lower narrow longitudinal surface 31 of the surface 
strip 21 on the scale 10. The upper slide part 16 and, 
respectively the lower slide part, 14 in the region of 
this edge therefore does not rest on the upper narrow 
longitudinal surface 3 0 or, respectively, the lower 
narrow longitudinal surface 31 of the surface strip 21. 
If the guidance of the slide 13 on the scale 10 is 
carried out along the guide surfaces 28, 2 9 and the 
upper and lower narrow surfaces of the scale 10, 
extending longitudinally, then both slide parts 14 and 
15 are seated on these narrow surfaces, so that 
guidance of the narrow strip surfaces of each slide 
surface strip 32, 33 is then dispensed with. 
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It is of great importance, as emerges in particular 
from fig. 2, that the outer surface 36 of the two slide 
surface strips 32 and 3 3 and the outer surface of the 
surface strip 21 on which the graduations 22 and 23 are 
5 provided extend in a common plane, so that parallax- 
free and glare- free reading is ensured. 

During the handling of the sliding caliper gage, the 
slide 13 slides along the scale 10, the upper slide 

10 part 16 firstly being guided and sliding on the upper 
front guide surface 2 8 of the scale 10. In the same 
way, the lower slide part 14 is guided along the front 
lower guide surface 2 9 on the scale 10, so that it 
slides along the latter. Furthermore, the slide 13 is 

15 guided and slides with the narrow strip surface of the 
upper slide surface 3 2 on the upper narrow longitudinal 
surface 3 0 of the surface strip 21 and with the narrow 
strip surface of the lower guide surface strip 3 3 on 
the lower narrow longitudinal surface 31 of the surface 

20 strip 21 of the scale 10. The measuring edges on the 
surface strip 21 and on the slide surface strips 3 2 and 
33 thus lie directly parallel to each other and in a 
common plane, so that accurate, fast and glare- free 
reading is made possible without it being necessary to 

2 5 search for a long time for the most favorable viewing 

angle . 

It may be advantageous if the outer surfaces 36 of the two 
slide surface strips 32 and 33 and the outer surface of 

3 0 the surface strip 21 are matt chromium plated. 

The adhesive used for bonding the surface strip 21 and 
the slide surface strips 32 and 33 is advantageously a 
single -component or multi-component adhesive which is 
3 5 specifically suitable as a metal adhesive and is 
resistant to water and solvents. 



The second exemplary embodiment, shown in fig. 4, 
differs from the first in that the scale 4 0 has a 
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countersunk longitudinal groove 41, into which a 
surface strip corresponding to the surface strip 21 of 
the first exemplary embodiment is fitted and bonded. 

Above all, the two slide surface strips 32 and 33, at 
their three free lateral sides, are set back slightly 
with their edges, for example about 0.2 mm, with 
respect to the edge on the associated edge of the slide 
part 16 and 14, respectively. 
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A sliding caliper gage having a rule bearing the 
graduation and a slide which can be displaced 
along the scale and which carries at least one 
reference graduation and preferably a vernier, 
wherein a surface strip (21) bearing the 
graduation (22, 23) and at least one slide surface 
strip (32, 33) bearing the reference graduation 
and preferably the vernier (34, 35) are provided, 
and in that the surface strip (21) and/or the 
slide surface strips (32, 33) are adhesively 
bonded to the scale (10) and slide (13) , 
respect ively . 

The sliding caliper gage as claimed in claim 1, 
wherein the surface strip (21) and/or the slide 
surface strip is fitted into a countersunk groove 
(41) in the scale (40) or the slide, respectively, 
and adhesively bonded in. 

The sliding caliper gage as claimed in claim 1,. 
wherein the surface strip (21) is placed on and 
bonded to the outer surface (20) of the scale 

(10) , which points toward the outer surface (36) 
of the slide (13) bearing the reference graduation 
and preferably the vernier (34, 35), and projects 
with the material thickness of the surface strip 

(21) beyond the outer surface (20) of the scale 

(10) . 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 1 - 3, wherein the surface strip (21) 
extends in the longitudinal extent of the scale 
(10) substantially over the entire length of the 
latter. 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 1-4, wherein the width of the surface 
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strip (21) , measured transversely with respect to 
the longitudinal extent of the scale (10) , is less 
than that of the scale . 

The sliding caliper gage as claimed in claim 5, 
wherein the surface strip (21) extends with its 
upper and lower longitudinal edges (24 and 25) at 
equal distances from the upper and lower 
longitudinal edge (26 and 27, respectively) of the 
scale (10) and its upper and lower narrow 
longitudinal surface (30 and 31) is in each case 
formed as a longitudinal guide surface for the 
slide (13). 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 3 - 6, wherein the part of the outer 
surface (20) of the scale (10) which extends 
between the upper edge (24) of the surface strip 
(21) and the upper edge (26) of the scale (10) 
and, respectively, between the lower edge (25) of 
the surface strip (21) and the lower edge (27) of 
the scale (10) in each case forms a front guide 
surface (28, 29) for the slide (13) . 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 1-7, wherein the slide surface strip (32, 
33) is placed on and adhesively bonded to the 
outer surface of the slide. (13). 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 1-8, wherein the slide (13) in each case 
bears a bonded-on slide surface strip (32 and 33, 
respectively) with respectively different verniers 
and reference graduations (34 and 35, 
respectively) on the slide part (16 and 14, 
respectively) arranged above the upper edge (24) 
and below the lower edge (25) of the surface strip 
(21) of the scale (10) . 



- 14 - 

The sliding caliper gage as claimed in claim 9, 
wherein each slide surface strip (32, 33) covers 
the outer surface of the associated slide part (16 
and 14 , respectively) substantially completely. 

The sliding caliper gage as claimed in claim 9 or 
10, wherein each narrow strip surface of each 
slide surface strip (32 and 33) pointing toward 
the narrow longitudinal surface (30 and 31) of the 
surface strip (21) of the scale (10) is formed as 
a slide guide surface extending longitudinally. 

The sliding caliper gage as claimed in claim 11, 
wherein each slide surface strip (32, 33) projects 
with the edge bearing the slide guide surface 
slightly beyond the respectively adjacent edge of 
the associated slide part (16 and 14, 
respectively) toward the longitudinal guide 
surface (3 0 and 31, respectively) of the surface 
strip (21) on the scale (10) . 

The sliding caliper gage as claimed in claim 11 
and 12, wherein the slide (13) is guided and 
slides with the narrow strip surface of the slide 
guide surface strip (33) on the upper slide part 
(16) on the upper longitudinal guide surface (3 0) 
and with the narrow strip surface of the slide 
surface strip (33) on the lower slide part (14) on 
the longitudinal guide surface (31) of the surface 
strip (21) of the scale (10) . 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 11-13, wherein the outer surface (36) of 
the surface strip or strips (32, 33) and those of 
the surface strip (21) on the scale (10) run in a 
common plane. 

The sliding caliper gage as claimed on one of 
claims 11 - 14, wherein the surface strip (21) on 
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the scale (10) and/or the surface strip or strips 
(32, 33) consist of metal, preferably steel. 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 1 - 15, wherein the surface strip (21) 
and/or the slide surface strips (32, 33) are 
bonded on by means of a single- component or multi- 
component adhesive, preferably a metal adhesive. 

The sliding caliper gage as claimed in one of 
claims 1 - 16, wherein the surface strip (21) 
and/or slide surface strip or strips (32, 33), at 
least at some lateral sides, preferably at three 
lateral sides, are set back slightly with their 
edge with respect to the edge on the associated 
edge of the scale (10) or slide part (14, 16) . 



